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La caractérisation d’aciers a caractere anisotrope par des techniques de propagation d’ondes ultrasonores, présente un
intérét important pour évaluer la résistance de pieces métalliques utilisées dans I’industrie nucléaire pour la produc-
tion d’énergie. Une méthode provenant de travaux antérieurs consiste a réaliser une inversion grace a un processus
d’optimisation a partir de mesures des vitesses d’ondes ultrasonores se propageant dans un ensemble de directions dif-
férentes. Il est possible, griace a cette méthode, d’obtenir de maniere non destructive le tenseur orthotrope du matériau
ainsi que son orientation dans 1’échantillon selon trois angles d’Euler. Néanmoins, la mise en ceuvre expérimentale
ainsi que le traitement des données dans les différentes directions de 1’espace, incluant 1’identification des modes de
polarisation (longitudinal, transverse horizontal, transverse vertical) sur un grand nombre de directions de propagation,
sont des facteurs qui influent sur la détermination des constantes du tenseur. Le travail présenté s’inclut dans un projet
ayant pour objectif d’augmenter la fiabilité de cette méthode et de réduire 1’incertitude des constantes obtenues, afin de
pouvoir caractériser les matériaux anisotropes de facon la plus précise possible. A ce titre, nous proposons d’examiner
les points importants concernant la méthode expérimentale, la visualisation des données ainsi que la sélection des modes
a partir des signaux mesurés en transmission a travers le matériau.
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